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P{as_zcz_yzna_ '\2. L] 0,2 deg

Naprezenie zginajace
Plaszczyzna Y2 1. Obciazenie
Plaszczyzna XZ 150 I T T ] fy 53,648 mikrom

Naprezenie Scnajace 141,14 )

Plaszczyzna YZ fx 0,000 mikrom
Phas_zcz_yzna XZ ) 100 2. Obcigzenie

Naprezenie skrecajace —

Napresenie = fy -30,840 mikrom

aprezenie zredukowane £ o | | I I | fy 0,000 mikrom

Srednica idealna = —

| | 3. Obcigzenie
0 fy ~30,840 mikrom
T T T T T T T 1 ]
0 100 200 300 a0 | 0,000 mikrom
Diugose [mm] 1. Podpora

F- 0.000M 7| | %
¥ ¥
= o) Camis  >-

27.t 2 T YAl Yl OK R2{dzydzzaSye LRy26yeOK 206f AO0I
R2Ge0T NOS Yl{laaylfyeOKt \NRIOSNIdINGZ LR g2 RY &
2LIieYlIfyeaOK g@8YAINbgOD

Uwaga2cSaid Y20t Ag2l

oF NRT AS2 2F1 14l

t aden fragment powy(szej instrukcji nie moCe byl kopiowany, powielany lub rozpowszechniany w Cadnej formie bez uprzedniej
zgodny autora. Opracowanie jest chronione prawem autorskim.

/Ustawa o prawie autorskim i prawach pokrewnych
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Kreator walow — . - )
;—_ﬂl Projekt |f{"_ Obliczenia | L,'):’{__ WYJFCFES"_J'| i g &
Umieszczenie Wymiary “
3 ﬁ E E@f]' Csie, poczatek, orientacja Zestawigjgcy L 400,000 mm
1. Walec
Profile D 50,000 mm
(Profile L 100,000 mm
2. Walec
= A [~ 8 Walec 50 x 100 = HE 60,000 mm
- L 100,000 mm
o Roweknawpust 14x 3,5 x 63150 2431 A 3. Walec
2 B F B walecs0x 100 D 80,000 mm
o L 100,000 mm
e 4 = 33 B Walec 30 x 100 4. Walec
— D 100,000 mm
“++ Roweknawpust 22 x 5,5x 70 IS0 2491 A L 30,000 mm
4 = k Bl walec 100 x 30 _5.Walec
D 30,000 mm
M = kB waecsox2 L 20,000 mm
TN 6. Walec
Y 5 721 B walecs0x 50 ' 60,000 mm
L 50,000 mm
12:43:10 Obliczenia: Obliczono. 1
Zmi
Klik
# ﬁT

ok ][ amiy ] (<]

Biblioteka szablondw

Ustaw

Dodai...

Usun

Rys 1. PrintSc z kreatabal O g ppojekt
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—
Kreator walow ‘ @
kt | F& Obliczenia £ Wykresy d &l
Materiat Obcigzenia i podpory Wyniki «
[ [Materiat uzytkownika oMoy e R E L 400,000 mm
Masa 11,470 kg
Modut sprezystosc E 206000 MPa > 7 Moment obrotowy og 66,938 MPa
Modut sztywnosd G 30000 MPa 3 Tg 17,730 MPa
Gastosé N 7860 kg/m 3 " v} Moment obrotowy T 81,487 MPa
[
Wiasciwosd obliczert Sita poprzeczna g E;d 1 4[;[1132 ::
Uwzglednij gestosc frnzks 73,793 mikrom
Uzyj wspdiczynnika przemieszczenia scinajgcego 1,188 ul b [ -0,2deg
Liczba podziatiw wahu 1000 3 fl.ﬂienie .
. Y 53,648 mikrom
Tryb naprezenia zredukowanego HMH - f 0,000 mikrom
Podglad 20 2. Obcigzenie
fy -30,840 mikrom
fx 0,000 mikrom
3. Obcigzenie
fy -30,5840 mikrom
fy 0,000 mikrom
1. Podpora
Fz 0,000 N
Fy 50303,759 N
Fx 0,000 N
Yy 0,000 mikrom /M
— fy -0,000 mikrom
fy 0,000 mikrom
2. Podpora
Fz 0,000 N
b & @ ot ¢ o ¢ o ¢ N e 1 |ry 29808, 722 N
H _ Fy 0,000 N
Ty 0,000 mikrom,M
I fy -0,000 mikrom
i 0,000 mikrom
12:43:10 Obliczenia: Obliczono.
L
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t aden fragment powy(kzej instrukcji nie moCe byl kopiowany, powielany lub rozpowszechniany w Cadnej formie bez uprzedniej
zgodny autora. Opracowanie jest chronione prawem autorskim.
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